WORK-iCARPENTERIE

Tutte le imprese che
eseguono lavori di
CARPENTERIA
METALLICA devono
PROVVEDERE
all'implementazione della
Marcatura CE secondo la
normativa UNI EN 1090
entrata in vigore al 1
luglio 2014

WORK-i CARPENTERIE &
il software che fornisce le
procedure gestionali per
soddisfare i requisiti
richiesti. Prodotto da‘
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O Materlale Costtuente [ Componenie 3 cataiogn [ Componente adisegne [0 Attrezzatura

Il DataBasel dellddMormenednaotporato

inWORK-1CARPENTERIE

Logo

SISTEMA DI GESTIONE FPC  EN 10901 - EN 1090-2

TABELLA CORRISPONDENZE ORDINI ACQUISTO

O Adtroc

Costituente: prodotto base di acquisto che verra rilavorato prima di inseriro nella struttura
Componente: semilavorato di acquisto incorporato nella struttura senza ulterion lavorazioni

Tipo Documento RIT. Documente
Cod Componante/costuants ol riferimento Conformits Tracclablilia dll rifsrimambe Titoko documento
TRAWI & Sezionl ad | ed H, sezionl a T | Moma Elichetta + DOP Cetificato 2.1 UNI EM fDQ2s- | Prodott laminatl 3 caldo o accial per impiegnl
SE=M R gacondo EN 10204 sinutiurall — Parta 1: Condizionl tecriche generall
ol fomifura
Sazioni a T, Plattl, fem plat, larghl Homma Elichetia + DOP Ceratn 31 UNI EM 100251 | Prodott laminatl a caldo o acelal par mgpleghl
sEs02 | piattl per uso struturaie g2cando EM 10204 sinutiural — Parte 1: Condizion tecniche generail
dl fomifura
secpn | SESini a T, Plath, ferm piat, larghl
piattl per uso generico
Profiat cavi intl a caldo, par uso Horma Efichetta + DOP Certficatn 3.1 EM 10210-1 Profilatl cavi Ainifl  caido di accial non legati e a
SES03 | stufiurale sacondo EN 10204 grana fine per Impleghl struiurall. Condzionl
iecniche di fomifura
Profiat cawi finktl a caldn, paruso Homma EM 10210-1 Profliati cavi initl a caido di acclal non legati @ a
s£c03 | generico grana fine per Impleghl struttural, Condzion]
iecniche di fomifura
u Centncatn 3.1
Profiat cai formatl 3 freddo Homma Elichetta + DOP EM 10212-2 Profiiati cavi format a freddo o acelal non legat e
SESM g2cando EM 10204 a grano fine per strutture saldate — Condizion|
I tecniche di fomifura
Plﬂ'laﬁ{:a‘ﬂfnrmaﬂaﬂ!{!ﬂo,perusn
SEeos | s
Material dl apporto per saidabura Homma Elichetia + DOP Cmﬁﬁ;ﬁ EM 12479 Materiall & apporto per saldatura — Noma
cos E2COndn EN 10204 prodatto generale per | metall d apporto e | uss!
utlizzatl nella sakiatura pes fusions del matarial
metallici
Cestincatn 2.1
Bullonena sruturale non 3 seMmaggio | Momma Elichetia + DOP EM 150451 Bulionenta SruturEls Non 3 EATagYID CoMroiiaty
CO | controliata g2cando EM 10204 — Parte 1: Requish! general
Bullonera strutturale a samaggio Homa Elichetta + DOP Certificatn 2.1 EM 14385-1 Element] ol colegamento struthwall ad alta
cosnz | controiiato g2cando EM 10204 resistanza adath @ precanco — Parte 1 Requishl
generall
CcoG0 | Busonera per uso generico
Piastre tagilate efo plegate /o forake — | Disegnal Elichetta + DOP Certificato 3.1 EM 1090-1 Esecuzione d siutture dl acelaio @ di alluminie —
COS03a
Fomitore marcaty CE Spacifica di E2CON0 EN 10204 Parte 1: Reguisi per |3 valutazione dl confomits
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Allarme: iento di Comm
LCansegne

Cocurentiin allarme

Avviso di manutenzione

Aing | Hume| Clierte Referente Destrizione Data prevista
B | 2016 |1 (B FERRARI MAHUTENZION FRNIETIE Manutenzione oidinaria | sostituzione manopala serrangio 22032016
R T-RNN T FERRARI [ a S NS NISINION i artenzione ordinaria | CONTROLLO RULLI SCORRIMENTO eventuale sostin| 13/04/2016

206 1 B FERRARI S IR RN [ anutenzions ordinaria | pulizia ganasce con tela smeniglio |13#04#2U1E

WORK - Gestione commesse - Agenda

1) Dati generali 2] Check point | 3] Sotto | 4] Avan ti % |

o = : : - . Insensci niga | —
C M2 pulizia ganazce con tela smerigo |13/04/2016  |Leopardi Silvia - -

gejple p rog ramma M3 |CONTROLLO RULLI SCORRIMEN 1370872016 |Leopardi Sivia ﬁl —lmod'hca rga
manutenzioni &| _Eminarisa_|

Diagramma di
[ ] Gantt

Chiusura check point
Codice Dipendente Chiusura eff. Hate
b (MAN Leopardi Silvia 13/04/201 § ezeguita sostituzione manopola

P EIE

Inzerizci riga

oa .



I Specifidheccomponenti

REGISTRO DEI CONTROLLI CONTR.01

Per commessa Rev. 00 del 29.10.2015

REGISTRO DEI CONTROLLI RSEMPI0
(o]
Specifica del componente Co mmessa n OA -----------------------
Rev. 00 del 29.10.2015
Cliente .
IX( 1N oOFFICINA [ IN CANTIERE
Componen Correnti scala Particolare: !
Num. Commessa: |OADOL115 Qualitd materiale: |S275
Saldature: Angole, WESXXX Trattamenti: Messuno DATA
FASE TIPOLOGIA CONTROLLO FREQ. STRUMENTI DA NOTE (1533 ¢+ [ —
UTILIZZ. FIRMA
59“":::::"““ Lavorazione Q.té Controlla Addetto . prelled‘m da rnagazzdinijl, Clla scar’falatuge o 33 . DATA:
" aree di commessa della lamiera, verificando - iy
::t:-le(:\i,: rime il mantenimento della identificazione dnlmgi’i?zzo I\:II:[;?an1=tro
P = verifica dimensioni = = = N.C.
Tubo 120x60 Tagliare le barre con |a segatrice a 4 Visivo Buzdugan * movimentazione con mezzi adeguati
Spessore 4 nastro, lunghezza 2230 mm Flessometro Marcel « taglio da affettuare tramite cesoia Visive DATA:
. - /isiv
Tagio lamiere | CSTEI° At Sl csnaere | 1o | i :
bassi spessori vEre T = = 5 pe "= Squadra
ogni singolo componente o per singolo lotte | lavorazione N _ N.C
di taglio Goniometro
taglio da effettuare tramite:
. . - Buzdugan b
P— o
Ciznfrinare a 45° con la mala 4 Visiva Marcel - ;igclletto Visive DATA:
- /isiv
Taglio acciaio in |* ove presenti, eliminazione delle shavature IQ Dro(;;slso Flessometro c
barre o scatolati | * controllo quote e tolleranze geometriche L uran = a: Squadra N.C. | FIRMA OPE:
= verifica mantenimento identificazione per averazions Goniometro -
ogni singolo compenente o per singolo lotto
Tuba 80x60 Tagliars l2 barre con |a sagatrice a s Visive Buzdugan di taglio
Spessore 4 nastro, lunghezza 1020 mm Flessometro Marcel = esecuzione fori mediante:
| - trapano DATA:
F t - punzonatrice In processo Visivo c
tora ,:rat = controllo quote e tolleranze geometriche durante la Flessometro
ramite trapano |, .iifica mantenimento identificazione per| lavorazione Calibro N.C.
I ogni singolo componente o per singolo lotto
Saldare come da disegno xxx 16 Visive Amulfo di foratura
Andrea
Esito controlle | ~"C Firma ~
finale R 25.10.2015 | ¢ ppop ' Ugo
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I SemilaweratddiAqgsisto

SISTEMA DI GESTIONE FPC

SISTEMA DI GESTIONE FPC
LOgO EN 10901 - EN 1090:2
) ORDINE DI ACQUISTO/LAVORAZIONE

Spettabile:
Fomitore

Data consegna Condizion di consegna e pagamento

N* commessa Canbere.

[ Perusa & richiesta la i e 3 prevista dalla

[ Per Usa generico: la jone richiesta & quanto riportata el

[ Materiale Costi 0O e acataloge [] C adisegne []

etite | wnitao b

IMPORTO TOTALE €

Logo EN 1090-1 - EN 1090:2
) REGISTRAZIONE CONTROLLI DI ACCETTAZIONE
Fomore N-Omne ] Doe. ACcompagnamento Data
N* commessa Cantiers RN Disegno Ao
O watenze Costtuene [ acatEog O amsege [ Amezamm O AT
siep Componenteloostiuents Contoio Esip R
1 <RI 1 Ordne=> ‘Quantita: cOMSPONgeNza Orine/Consagna =
CONMITILS: <<aVEntiale Mre3tws CE + DOF>>
Coniroilo Rintracesablits <<certficato 3.1 EN
10204=
2 «<Figa 2 orane> ‘Quantita: comspondenza Orane/Consagna =
Confanmits: <<eventuale maratws CE + DOP==
CONYDI0 RINMECCENINE: «<cefmeato 3.1 EN
10204-=
3 <<Riga 3 ordine=» ‘Quantita: comispondenza Crdine/Consegna =
Confanmits: <<eventuale maratws CE + DOP==
CONYDI0 RINMECCENINE: «<cefmeato 3.1 EN
10204
T =
5 =
G =
7 =
O
Agioni Infraprese In €350 dl non contommita: 4
Data Fima ol \_
Vertfica eficacia azionl cometivve:
Daa Fima gl FPC/ Direzione
Rev. O del Pagina 1di 1
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Dala Fima del 7 Direzione

Nelle caselle in giallo riportare quanto previsto per il cormispondente codice nella
TABELLA CORRISPONDENZE ORDINI ACQUISTD

Rev. 0 del Pagina 1di1




Hll WORK-1 CARPENTERIEracciabilita
Cadice lu:liente: W ;-l-__'l-F.-.w,&: | -

Commessa; I 2015 I |
I Centro Ricerche Ferrari Enzo onlus j .
o I::::::I.Mnemnnu:ul
Descrizione: Toutor Progetto Fenice 2015 con fascicolo documenti
Dva pres.: I I
Cantiere: IMOLA - a7 |
I J 4 Drata Apertura:; I 297042015
Indirizzo: I"lul"iale Reszsistenza 22

[rata

|12345 IIHI]LA

Tipo addebito: [Consegnate  |va; [ALIQUOTA 22%

|2£u 472015 j

[rata Chivsura: I

I (3] Attrezz.

Tracciabilita

| (4) Varie

| (6] Euntl.l [#] Cateq. sutt.l 3 SkiIII (9] Hote st-::_l

[iEsentivata | Drdinato | Congeanate | Utilizzato | Fatturato | D' fatturare | Tat. Ricavi
I Articoli | o 1275 o o 1] 0
b anodopera ' 1] 1] 1] 1] 1] 1]
u Attrezzi 0 0 0 0 0 0
Yarie - B B - cT 2500
I Tatale Tipa| Descrizione Cauzale |Mumero |Diata ClLAFam. |G 2 R/an 2R
Margine totale b |OF [Ordini Famitar OFC 201641 [13/04/2016| 0002 )
b |
|
Codice Descrizione L. Mis. |Gt Prev.| Ota Ord, | Ota Cons. | G
Profilati cavi finiti & caldo 0og 1500 0.0a
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Hll WORK-1 CARPENTERIEascicole/dicCommessa

- 1T

| Nome del Fle | Path del file [ Mote | %ll it
16330_2015510_rapporting_techico. pdf | C:NUsers'weorkil 52a\Documents’ | Rapporto Installazione

zato. pf WU sers weorkill 52a\Deskioph Programma M anutenzions

i‘_i SCHED MACCH 11 - saldatrice a filo arcopulsato.pdf - Adobe Reader
Fie Modifica Vista Finestra ?

Fascicolo di commessa 5 eri | BZebe [l 1 [ [ s47% [i= | | ]

;|_

SCHEDA MACCHINA T

n* 11

|A.rtir.:.| 21 Hannd.l [3) Attrezz. | Rev. 00 del 29.10.2015

~ Total a costi [
Descrizione/Tipo: Saldatrice a filo arcopulsato - MIGA TRONIC FLEX 400

| Preventivato | Qrdinato

- - = . -] - .
m ttical 0 Matricola: 11 Pos. N® (Lay-out): 11
anodopera 1]
I trezzi 0 MANUTENZIONI ORDINARIE
. h Tipologia Intervento Periodicitd
o 0 Sostituzione pinza Owe necessario
. a? Sostituzione ugello Owe necessario
argine totale 0 Pulizia guaina Owe necessario
Controllo rulli scormimento filo Owe necessario
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I WORK-i CARPENTERIE

WWW . Waoakk dooom

Contatti:

OFFICEAUTOMATIQNOO:SI |
Viarindipendenza 4+ 20820'MEDA MB

Tel. 0362338049

E-mdilnbob@x@eazo00.com

[ VAI AL SITO J
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http://www.work-i.com/new/index.html
http://www.work-i.com/new/index.html
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